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关键特性
产品说明
PTFE/Silicone lubricated
总览
材料状态 • 已商用：当前有效
供货地区 • 亚太地区
填料/增强材料 • 玻璃纤维增强材料, 20% 填料按重量
添加剂 • PTFE+硅酮润滑剂
特性 • 润滑
外观 • 自然色
加工方法 • 注射成型

技术特性 1

物理性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
密度 / 比重 1.43   1.43   ASTM D792
收缩率 - 流动 1.0E-3 到 3.0E-3 in/in 0.10 到 0.30% ASTM D955
机械性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
抗张强度 2 13100 psi 90.0MPa ASTM D638
弯曲模量 3 798000 psi 5500MPa ASTM D790
弯曲强度 3 18900 psi 130MPa ASTM D790
冲击性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
悬壁梁缺口冲击强度 (73°F (23°C), 0.126 in
(3.20 mm)) 2.2 ft·lb/in 120 J/m ASTM D256

热性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
载荷下热变形温度 ASTM D648
264 psi (1.8 MPa), 未退火, 0.126 in
(3.20 mm) 280 °F 138 °C

电气性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
表面电阻率 1.0E+15 ohms 1.0E+15 ohms ASTM D257
可燃性 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
UL 阻燃等级 (0.13 in (3.2 mm)) HB   HB   UL 94

加工信息
注射 典型值(英语) 典型值(公尺)
干燥温度 248 到 266 °F 120 到 130 °C  
干燥时间 3.0 到 4.0 hr 3.0 到 4.0 hr  
料筒后部温度 554 到 590 °F 290 到 310 °C  
料筒中部温度 554 到 590 °F 290 到 310 °C  
料筒前部温度 554 到 590 °F 290 到 310 °C  
模具温度 194 到 230 °F 90 到 110 °C  
注射说明
Injection Pressure: MED-HIGH
Hold Pressure: MED-HIGH
Screw Speed: MODERATE
Back Pressure: LOW
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备注
1 典型值不用于解释规格书
2 2.0 in/min (50 mm/min)
3 0.051 in/min (1.3 mm/min)
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